CONICA

CONICA - Vseobecné pro zpracovani poviaktit CONICA

Obecné pokyny pro zpracovani natérovych systémi CONICA,
hydroizolac¢nich systémi CONICA a natérovych systémi CONICA pro
parkovisté
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CONICA - Vseobecné
1 Uvod

Natéry a systémy povrchové ochrany CONICA
vychazeji z dlouholetych zkudenosti spoleénosti
CONICA AG a uspéSné se pouzivaji v mnoha
zemich. Vyrobky se zpravidla skladaji z jedné, dvou
nebo vice slozek. Aplikace se provadi za riiznych
podminek zpracovani a prostfedi. V nasledujicich
vSeobecnych pokynech pro zpracovani bychom vam
radi poskytli pfehled dulezitych bodu pro pfipravu a
testovani substratl a také pro zpracovani
syntetickych pryskyfic CONICA.

Produkty a systémy CONIFLOOR, CONIPROOF a
CONIPAVE jsou uréeny vyhradné pro pouziti
profesionalnimi uzivateli.

2 Priprava podkladu / podklad

a) Cementové potéry a betonové povrchy
(CTIC)

Pro natér cementovych povrchi musi viastnosti
potéru a betonu splhiovat nasledujici minimalni
vlastnosti. Patfi mezi né dekorativni a pramyslové
podlahové nétéry, jakoZz i natérové systémy na
parkovisti a hydroizolani membrany. Podklady musi
splfiovat poZadavky norem DIN 1045 a DIN EN 1992-
1-1 (Euro Code 2: Navrhovani a provadéni
Zelezobetonovych a predpjatych konstrukci - Cést 1-
1: Obecna pravidla a pravidla pro stavbu budov) nebo
DIN 18560 potéru ve stavebnictvi a také EN 13813
potérové malty, potéru a potéru.

Minimalni poZadavky musi byt vybrany podle
nasledujicich pozadavku:

min. CT-C30
nebo C20 az C25,

Pro lehké zatizeni

minimalné pro stfedni az tézké zatizeni
min. CT-C40
nebo C30/37 az C35/45.

Povrchy, které maji byt potazeny, musi byt pfipraveny
v souladu s uznavanymi pravidly technologické
shody. EN 1504-10, ZTV-ING, DIN V 18026 s
odkazem na pokyny pro opravy (Rili SIB 2001) nebo
SIA 252 a SIA 271. To znamena, Ze podklady musi
byt suché, pevné, stabilni, jemné& drsné a bez
cementovych vykal(l, prachu, mastnoty, pryzovych
necistot a dalSich latek sniZujicich pfilnavost.

CONICA

pro zpracovani poviaktit CONICA

POZNAMKA: _Silikonové tmely nebo jiné latky
obsahujici silikon se nesmi pouzivat pfed a b&éhem
zpracovani syntetickych pryskyfic, protoze vedou k
porucham smaceni a defektlim povrchu.

Priimyslové podlahy nebo parkovaci a dopravni
plochy znecisténé chemikaliemi, oleji, rozpoustédly a
posypovymi solemi vyZaduji specialni oSetfeni,
protoZe jinak nelze vylou€it poskozeni, jako jsou
osmotické puchyfe.

Pevnost spoje v tahu po pfipravé podkladu musi byt
v priiméru =2 1,5 N/ mm?2.

U natérd na parkovaci ploSiny podle zkuSebni
skupiny OS 8 a natérll na ochranu proti vodé podle §
62 zadkona o vodnich zdrojich (WHG), které maiji
celkovou tloudtku vrstvy > 1,5 mm, musi byt pevnost
spoje v tahu 22,0 N/ mm>.

Pro malé zatizeni jsou v jednotlivych pfipadech
dostacujici hodnoty = 1,0 N/ mm? (zeptejte se naSeho
technického servisu).

Zkouska se provadi zkouSeckou tahu tfidy 2 podle
EN 10002-24. Rychlost tahu pro tvrdé povlaky je 100
N/s: pro elastické a mékké povlaky pfi 200 N/s.

PFi pokladce natérd CONICA na cementové podklady
nesmi zbytkova vlhkost podkladu v horni zéné
prekrocit 4 % (CM) (méfeni pomoci zafizeni CM).
Zvlastni pravidla platna pro vyhfivané potéry a topné
betony. Tyto podklady je nutné pfedem "zahfat na
sucho".

U difuzotésnych krytin plati doporuceni na
vyhfivanych podkladech pro zbytkovou vihkost < 1,8
% (CM). Pro vysSSi obsah zbytkové vihkosti a
podklady se vzlinajici vlhkosti je tfeba pfijmout
samostatna opatfeni, napf. pouZitim dodateCnych
bariérovych zakladnich natérd odolnych vici vihkosti.
(Vezméte prosim na védomi také naSe obecné
informace o bariérovych primerech).

Pro pfipravu podloZi jsou vhodnymi metodami napf.
tryskani, frézovani s pfisluSnou naslednou Upravou
nebo diamantové broudeni. Pfi lehkém mechanickém
zatiZzeni postaCuje brouSeni brusnym papirem. Po
o8etfeni by mély byt povrchy vysaty vykonnym
primyslovym vysavacem.

Vysokopevnostni podklady (napf. vakuovy beton) a
zpevnéné povrchy obecné vyzaduji specialni
pfipravu podkladu a mohou vyZadovat pouZiti
specialnich zakladnich natérd CONICA (obratte se
prosim na nas technicky servis).

b) Zeleny/ mlady beton

Zeleny nebo mlady beton lze po cca. 7 dni za
zvlastnich podminek, kdy Ize W/C faktor znat nebo
ovlivnit. (Pro vice informaci se prosim obratte na nas
technicky servis).
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pro zpracovani poviaktit CONICA

c) Magnesia stérka (MA)

Magnezitové nebo magnéziové potéry maji obvykle
obzvlasté dobrou mechanickou pevnost. Tyto typy
potér(i se proto obvykle vyskytuji v primyslu. Kvalita
potéru by méla splfiovat nasledujici poZzadavky:

Pro svétlo naklad min. MA-C30

Pro stfedni az vysoké zatizeni min. MA-C40.

Povrchy musi byt suché, pevné, stabilni, jemné drsné
a zbavené prachu, mastnoty, otéru pryZe a dalSich
latek inhibujicich pfilnavost.

POZNAMKA: _Silikonové tmely nebo jiné latky
obsahujici silikon se nesmi pouzivat pfed a b&éhem
zpracovani syntetickych pryskyfic, protoze vedou k
porucham smaceni a defektlim povrchu.

Veskeré stavajici obohaceni chloridem hofe¢natym
na povrchu magnéziovych potérd musi byt zcela
odstranéno. Stérky Magnesia jsou po dokonceni a
béhem prubézné udrzby &aste€né voskovany.Tato
voskovana vrstva musi byt zcela odstranéna. V
pfipadé potfeby se to provadi "okyselenim" zfedénou
kyselinou citronovou. V pfipadé pochybnosti je nutné
predem vytvofit zkuSebni prostory.

Jako mechanickou pfipravu podkladu doporu€ujeme
jemné tryskani (ne open-pored). Nadmérné tryskani
muze poskodit strukturu povrchu.

Pevnost spoje v tahu po pfipravé povrchu musi =
primérna 1,5 N / mm2 Pro malé zatizeni mohou
stacit hodnoty = 1,0 N / mm? (zeptejte se naseho
technického servisu).

Stérky Magnesia jsou obvykle citlivé na ftrvalou
vlhkost a ztraceji tak svou pevnost. Proto je tfeba
zajistit, aby byly chranény pfed vzlinajici vihkosti z
podloZi nebo aby byl aplikovan natérovy systém
schopny difuze vodnich par.

Pfed aplikaci natéru musi byt dosazeno specifické
vlhkosti v domacnosti, ktera se mize pohybovat mezi
4 % - 8 % (méfeni pomoci CM zafizeni) a vice u
magnéziovych potért. Doporucuje se provedeni a
vyhodnoceni testovaci oblasti. Pozor na starsi
magnezitove stérky, které mohou obsahovat dfevo.

Tento druh je také oznacovan jako "kamenny difevény
potér" a je tfeba jej podrobné zvazit, protoZze maji
vy$&3i citlivost na vihkost, obvykle doporuujeme jeho
odstranéni. Kromé& toho existuji staré hofecnaté
potéry s azbestovymi podily , které nelze oSetfit bez
specialniho Skoleni. U star§ich magnezitovych stérek
doporucujeme konzultaci s kvalifikovanym
odbornikem.

d) Siran vapenaty /
Siran vapenaty priutokové potéry
(CAJ/CAF) (staré anhydritové potéry)

Samonivelacni stérky na bazi siranu vapenatého a
siranu vapenatého se pouzivaji pfedevsim v bytové a
komeréni vystavbé pro kancelafské prostory a také
pro vefejné budovy, jako jsou nemocnice, Skoly a
administrativni budovy. Vzhledem ke specidlnim
vlastnostem je tfeba zvlasté dbat na tfidy potéru,
které by mély spliiovat nasledujici minimalni
poZadavky:

Pro lehké zatizeni min. CA-C30,
pro stfedni hmotnost  min. CA-C40.

Povrchy musi byt suché, pevné, stabilni, jemné drsné
a zbavené prachu, mastnoty, otéru pryZe a dalSich
latek inhibujicich pfilnavost.

POZNAMKA: _Silikonové tmely nebo jiné latky
obsahujici silikon se nesmi pouzivat pfed a b&éhem
zpracovani syntetickych pryskyfic, protoze vedou k
porucham smaceni a defektlim povrchu.

Sirany vapenaté maji zvySeny podil mimofadné
jemného kameniva na povrchu.

Jako pfiprava podkladu se doporuCuje brouseni a
intenzivni vysavani povrchu. Tryskani mize poskodit
povrch, a proto se nedoporucuje.

Po pfipravé substratu by méla byt primérna pevnost
v tahu =2 1,5 N/ mm>2. Pro malé zatiZzeni mohou stacit
hodnoty = 1,0 N / mm? (zeptejte se naSeho
technického servisu).

Potéry na bazi siranu vapenatého ztraceji svou
pevnost pfi dlouhodobém a silném mokrém zatizeni.
Z tohoto duvodu je tfeba zajistit, aby byly chranény
pfed stoupajici vodou a jinou vlhkosti. Pfi pokladce
natérd nepropustnych pro vodni paru je tfeba vénovat
zvlastni pozornost pfirodnim anhydritovym potéram.
Vzhledem k citlivosti na vlhkost se nesmi pouzivat
Zadné natéry na vodni bazi, naléhavé se doporucuje
instalace  zkuSebnich prostor, pokud existuji
pochybnosti nebo jsou vysledky neuspokojivé,
nedoporuCuje se pouZzivat natér.

Pfed nanesenim néatéru je nutné nastavit specificky
obsah zbytkové vihkosti, ktery je pro CA a CAF <0,5
%. (MéfFeni pomoci zafizeni CM). Néktefi vyrobci
potérat CA a CAF uvoliuji natéry se zbytkovou
vlhkosti < 1,0 %, v tomto pfipadé doporucujeme
pozadat o schvaleni vyrobce.
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Pfi planovaném natéru na potéry na bazi siranu
vapenatého a anhydritovych pojiv s podlahovym
vytapénim je tfeba dodrZovat zbytkovou vlhkost
specifikovanou vyrobcem a platné smérnice a normy.
Zpravidla a podle DIN 18560 jsou zahrnuty < 0,5 %
(méfeni pomoci zafizeni CM). Néktefi vyrobci potéra
CA a CAF nadale pozaduji =< 0,3 % (méfeni pomoci
zafizeni CM), v jednotlivych pfipadech je tfeba vzit v
uvahu informace v pfislusnych technickych listech
vyrobcl potérdt nebo v téchto pfipadech.
Doporucujeme ziskat schvaleni od vyrobce potéru. V
zavislosti na tloustce potérit CA a CAF a na
prevladajicich  klimatickych ~ podminkach  Ize
poZzadovanych hodnot dosahnout pouze pomoci
susiciho zafizeni.

V zavislosti na kvalité mize byt nasakavost potérd
CA/CAF vyssi nez u jinych podkladl. Proto maze byt
vyzadovan 2nasobny zakladni natér, ktery dosahne
celkové spotifeby 800 — 1 000 g/m? V pripadé
pochybnosti  doporuCujeme  vytvofit  testovaci
prostory.

e) Asfaltové stérky (AS) (vnitfni, pro
primyslové a dekorativni podlahy)

Asfaltové podklady, jako je napF. tvrdy lity asfalt nebo
stary studeny asfaltovy potér (napf. Latexfalt), Ize
potfit vhodnymi natérovymi systémy (obvykle natéry
z polyuretanové pryskyfice) pro primyslové aplikace
nebo interiérové dekorativni aplikace. Nosnost a
pevnost podkladu jsou rozhodujici pro mechanické
vlastnosti celého systému.

Studené bitumenové potéry by nemély byt v novém
stavu (< 1 rok) natfeny, protoze zde pfi pouzivani
stale dochazi k naslednému zhutnéni.

Vzhledem k termoplastickym vlastnostem asfaltovych
potéru jsou dllezité minimalni poZadavky na kvalitu
podkladu, které jsou podle EN 13813 nasledujici:

min. AS-IC15
min. AS-IC10,

Pro svétlo spousta
pro stfedni zatizeni

Pro téZka bfemena musi byt v pfipadé potfeby pfijata
dodatecna opatfeni.

Pfiprava podkladu se obvykle provadi tryskanim
nebo frézovanim s naslednym diamantovym
brousenim, nékdy pfimo diamantovym brousenim.
Dulezité je, aby po predupravé povrchu bylo
obsazené kamenivo nebo podpurné zrno povrchové
vystaveno alespori 60-70 %, pfi kterém dojde k
dostateénému  spojeni nasledujiciho natéru s
podkladem. Povrchové nerovnosti, dutiny nebo trhliny
na povrchu musi byt pfipraveny specifickymi
opatfenimi. U nové pokladanych litych asfaltovych
stérek je

Cerstvé povrchy Ize posypat kfemigitym piskem
susenym v susarné s hrubym zrnem QS, napf. QS
0,6 - 1,2 mm a v pfipadé potfeby vetfit. V tomto
pfipadé Ize upustit od "obnazeni" zrna podplrného
kameniva. Pfiprava se v tomto pfipadé provadi
brousenim a intenzivnim vysavanim.

PFilnavost asfaltovych potérd v tahu je zpravidla nizsi
nez 1,5 N / mm?2 Pro malé zatizeni mohou stacit
hodnoty = 1,0 N / mm>2 V pfipadé pochybnosti o
vhodnosti podkladu se doporuéuje vytvofit zkuSebni
prostory pro posouzeni nosnosti celého budovaného
systému (v pfipadé potfeby kontaktujte nas technicky
servis).

Vzhledem k termoplastickym vlastnostem asfaltovych
podkladd nejsou pramysloveé natéry CONICA a natéry
parkovacich plo8in vhodné pro vnéjSi povrchy na
asfaltu valcovaném za tepla nebo litého asfaltu,
protoZe na povrchu, ve sparach pracovnich dnl a na
okrajich povrchu natéru se tvofi trhliny.

f) Ocel / Nerezova ocel / Nezelezné kovy /
Hlinik

Pfiprava oceli probiha po celé ploe v souladu s DIN

EN ISO 12944-4 (2018) az do stupné pfipravy Sa 2

1/2 (tryskani) nebo

ve stisnénych podminkach také do St 3 (preparace

ruénim nafadim nebo mechanicky pohanénym

naradim). U mensich lepicich ploch se ocel pfipravuje

brousenim.

POZNAMKA: _Silikonové tmely nebo jiné latky

obsahujici silikon se nesmi pouzivat pfed a b&éhem

zpracovani syntetickych pryskyfic, protoze vedou k

porucham smaceni a defektlim povrchu.

U nerezové oceli a nezeleznych kovl plati pfiprava

povrchu lehkym brousenim a €iSténim bez tuku a

oleje. DoporuCuje se pouziti vhodnych penetracnich

natér (napf. CONIFLOOR EP 185 W).

g) Drevo a dievéné desky

Obecné plati, ze dfevéné podklady mohou byt
potaZzeny natéry ze syntetické pryskyfice. Pfiprava se
provadi mletim a intenzivnim vakuovanim. Po prvnim
zakladnim natéru se zpravidla objevuji dfevéna
vlakna tim, Zze se postavi, a pfed nanesenim natéru
se doporuCuje vlakna dfeva odstranit lehkym
brouSenim a nanést druhy zakladni natér. Pevnost
lepidla v tahu dfevénych podkladl je zpravidla nizsi
nez 1,5 N / mm2 Pro malé zatiZzeni mohou stacit
hodnoty 1,0 N/ mm2.

Pfed aplikaci natéru je nutné nastavit specifickou
zbytkovou vlhkost, ktera se u dfevénych podkladd v
interiéru (podlahy a parkety) pohybuje mezi
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4 % - 12 % (méFeni vihkomérem dfeva).

S rtznymi vihkostnimi podminkami (vzdusna vihkost)
dfevo také méni své rozméry bobtnanim a
smrstovanim.

U dfevénych podkladU je tfeba zajistit, aby byly pevné
pfiSroubovany a upevnény, spary musi byt pfedem
vyrovnany a pfipadné vyplnény. V pfipadé potieby
zalepte spoje a hrboly latkovou paskou. V pfipadé
pochybnosti o vhodnosti podkladu se doporucuje
vytvofit zkuSebni prostory pro posouzeni unosnosti
celé konstrukce.

Natéry z polyuretanové pryskyfice jsou vhodnéjsi
diky svym statickym vlastnostem pfemostujicim
trhliny (v pfipadé potfeby se obratte na nas technicky
servis).

h) Ostatni substraty

U ostatnich nepojmenovanych povrchii zadame o
konzultaci s na8im technickym servisem.

3 Klimatické podminky

Pfi zpracovani jednoslozkovych, dvousloZkovych
nebo viceslozkovych reakenich pryskyfic maji okolni
a objektova teplota, jakoz i relativni vihkost znaény
vliv na kvalitu produkt(l.

a) Vliv teplot:

Nizké teploty okoli, predmétl a materialu zpomaluji
reakce a vytvrzovani syntetickych pryskyfic a zvysuje
se viskozita, coz obvykle vede k vy3Si spotfebé
materialu na povrchu. SoucCasné jsou negativné
ovlivnény pratokové a odvzdusnovaci vlastnosti.

ZvySené teploty naopak urychluji reakéni doby a
vytvrzovani a vyrazné snizuji viskozitu materialu. To
muZze vést k problémim na Sikmych plochach.

U syntetickych reakénich pryskyfic, které nebyly
specialné vyvinuty, jsou vSechny hodnoty zpracovani
a doby zpracovani, které jsou uvedeny v technickém
listu produktu, stanoveny pfi 23 °C a 50% relativni
vlhkosti. Pro ostatni teploty plati nasledujici
"pravidlo™:

Teplota se zvySuje 0 +10°Caz30° C
- puleni zpevnéni
- puleni Doba zpracovani
- shizeni viskozity (= vice kapaliny)

SniZeni teploty 0 =10 °C az 10 °C
- zdvojnasobeni doba vyléceni,
- zdvojnasobeni Doba zpracovani
- zvySuji viskozitu (= vySsi viskozitu)

Zakladni natéry, natéry a tésnéni se smi provadét
pouze pfi konstantnich nebo klesajicich teplotach,
protoZze v dasledku teplého vzduchu v podzemnich
pérech hrozi riziko tvorby puchyfl, zejména u
zakladnich natérli, Skrabacich natérl, otérovych
natérll a vyrovnavacich natérd, ale i jinych natéra. l u
granulatovych rohozi (SBR) s objemem por(, ktery je
pokryt stérkou na péry, nebo na vrstvach
rozptylenych kfemiCitym piskem (napf. natéry
parkovacich plosin) s vrchnim natérem, existuje riziko
tvorby puchyfd. To mize také vést k problémim v
interiéru v oblasti oken a dvefi (slune¢ni zareni).
Podlahové a povrchové vytapéni musi byt vypnuto
nebo pfiskrceno 24 hodin pfed provedenim
natérovych praci.

Kromé toho by zejména podlahové vytapéni mélo
zustat vypnuto 48 hodin po aplikaci natéru nebo by
mélo byt provozovano pouze pfiSkrcené, aby se
zabranilo tvorbé puchyfu.

Teplota zpracovani a zejména povrchova teplota
musi byt pfi zpracovani reakCnich pryskyfic
minimalné o 3 K (= 3 °C) vy38i neZ stavajici teplota
rosného bodu (viz tabulka rosného bodu CONICA),
aby bylo mozné vyloudit riziko tvorby kondenzatu na
potazenych povrSich. Po dosazeni této hranice
(rosného bodu) musi byt prace okamzité zastavena.

Vezméte prosim na védomi, Ze povrchové teploty
jsou obvykle niZ8i nez teplota v mistnosti nebo okolni
teplota.

PFi zpracovani vodnych systému je tfeba mit na
paméti, ze odpafovani vody muize zvysit vihkost a
zpusobit tak zménu teploty rosného bodu.

Po aplikaci musi byt materialy nadale chranény pred
vihkosti po dobu uvedenou v technickych listech.
Tato doba je také zavisla na teploté.

Pokud byly dfive vystaveny poSkozeni vihkosti, jako
je béleni (tvorba karbamatu v epoxidovych
pryskyficich), mize se na povrSich objevit lepkavost,
puchyfe nebo pénéni (polyuretanové pryskyfice). Jiz
posSkozené povrchy by mély byt mechanicky
odstranény a v pfipadé potfeby znovu sestaveny

Pro dosazeni optimalnich povrchG a vlastnosti
materialu a systému popsanych v technickych listech
se doporucuje provadét prace v teplotnim rozsahu
mezi + 15 °C a + 25 °C pro okolni a podzemni teplotu.
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Pro nizsi teploty jsou k dispozici specialné vyvinuté
produkty nebo urychlovace.

b) Vliv vihkosti vzduchu:

1-slozkovy polyuretan a mnoho 2-sloZzkovych
polyasparagovych pryskyfic vytvrzuji pod vlivem
atmosférické vihkosti. Nizka vlhkost prodluZuje dobu
vytvrzovani a pfepracovani. Vysoka vlhkost zkracuje
dobu vytvrzovani a schopnost piepracovani. V
idealnim pfipadé se vlhkost pohybuje mezi 40 % a 80
%.

Mokry pisek a jina plniva a kamenivo se v Zadném
pfipadé nesmi zpracovavat spole¢né, protoZe jinak
muze dojit k poskozeni natérovych hmot a
zpracovani se zkrati natolik, Ze pokladka
rovnomérnych natéru je stézi mozna.

U vyrobkl z 2-slozkové polyuretanové pryskyfice by
vlhkost neméla prekroCit 75%, jinak muze dojit k
vedlejSim reakcim a v nejhorS§im pfipadé k bublinkdm
nebo pénéni.

U epoxidovych pryskyfic se doporucuje rozsah
vihkosti 75 - 80 % nebo méné.

Zde je tfeba sledovat zejména rosny bod.

PFi pouziti vodnych natérovych a tésnicich pfipravku
je tfeba vé&novat pozornost zméné vihkosti vzduchu v
disledku odpafovani. Zajistéte dobré vétrani bez
privanu.

Vlhkost by neméla prekrocit 85 % béhem doby
zpracovani a vytvrzovani, aby bylo zajisténo
dostatecné rychlé odpafovani vody.

Je tfeba dbat na to, aby spoje nevyschly, jinak se
stanou viditelnymi ve formé roli.

Obecné doporuc€ujeme _u vSech stavebnich projekti
nepretrzité sledovani nebo 3x (pfed zahajenim,
béhem aplikace, pfi ukonceni aplikace) a
dokumentaci vlhkosti, teploty a rosného bodu.Pro
natéry podle EN 1504-2 je to povinné.

Udaje o zpracovani specifické pro produkt, jako jsou
teploty, vlhkost a doby zpracovéani, naleznete v
pfisludnych technickych udajich o produktu.

c) Pouziti topidel na stavenisti:

PFfi pouziti ohfivacl v chladném obdobi béhem
zpracovani je tfeba dbat na to, abyste nepouZivali
plyn, olej,

naftova nebo parafinova topeni, protoZe produkuji
velké mnozstvi CO2 a/nebo vodni pary, coz muze mit
negativni vliv na povlak a tésnici povrchy.

Mé&ly by se pouzivat pouze elektricky pohanéné
horkovzdudné ventilatory nebo ohfivace, pfipadné
ventilatorové ohfivate s kominem, kde do budovy
nemohou vnikat spaliny a dali vodni pary.

4 Ovlivnéni pri€iny povétrnostnimi
vlivy a UV zarenim

PFi pouziti natér( a tésnicich laki CONICA je tfeba
pfi vybéru produktu vzit v Uvahu GCinky
povétrnostnich vlivii a/nebo UV zareni . Miize dojit ke
zménam barvy natérovych systému, které nemaji
zadny negativni vliv na funkénost natérovych
systém.

To plati zejména pro epoxidové pryskyfice a
aromatické polyuretanové pryskyfice, u aromatickych
polyuretanovych a polyuriovych pryskyfic je tfeba
dbat na to, aby nebyly vystaveny pfili§ dlouho bez
ochrany v zavislosti na produktu a aplikaci.

Specialni alifatické natéry a tésnici laky z
polyuretanové pryskyfice maji extrémné vysokou
odolnost proti UV zafeni a odstinu a mohou omezit
nebo zabranit zménam barvy.

5 Odolnost proti zméné barvy a/nebo
chemikalie

Natéry a tésnici laky pfi kazdodennim pouZivani
podIéhaji riznym vliviim jako je chemické namahani,
mechanické namahani pfi jizdé s raznymi vozidly a
dopravnimi prostifedky, ale také dalSim mechanickym
vlivim. To ma za nasledek zmény povrchu, jako je
zména barvy, otér a v nejhorSim pFipadé poskozeni
povrch(.

Zména barvy na potazenych a ut&snénych povrsich
muze mit rizné pficiny. Pryz (napf. tmava a Cerna
pryz, ale také svétla pryz) a mékcené plasty , které
maji delSi kontakt s povrchem nebo dalsi vlivy, jako
je napf. teplo (podlahové vytapéni, sluneéni zafeni) a
vlhkost , podléhaji zméné barvy, kterou nelze
odstranit. Patfi mezi né& napf¥. automobily, motocykly,
pneumatiky jizdnich kol a vysokozdviznych vozikd,
nohy stroji nebo gumové rohoze. Aby se zabranilo
takovému  zabarveni v  dasledku  migrace
zmékcovadel, Ize pouzit vhodné polyuretanové
pneumatiky (Vulkollan) nebo rohoze.

Kromé toho Ize zabarveni zplsobené opotfebenim
gumy a pneumatik, ke kterému dochazi na
frekventovanych povrsich, obvykle odstranit pomoci
specialnich gisticich prostfedku.
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Na druhé strané stopy po popaleninach, které mohou
byt zpusobeny otacenim vysokozdviznych vozikl a
hnacich kol nebo popaleninami zplsobenymi
odletujicimi jiskrami, napf. v kovoobrabécich dilnach
nebo Zhavymi uhliky z cigaret, nelze zcela odstranit.

DalSi zabarveni muze byt zpusobeno umeélymi nebo
prirodnimi_barvivy v potravinach a napojich (napf.
kava, Cervené vino, cola, kari kofeni a omacky,
paprika atd.), barvami na vlasy a bélidly, ale také pfilis
koncentrovanymi dezinfek&nimi a Cisticimi
prostfedky.

V pfipadé potfeby doporuujeme pouzit obzvlasté
chemicky odolny natér nebo té&snici laky.

V zavislosti na dobé expozice, expoziéni koncentraci
a pouzité chemické latce v3ak nelze vyloucit zménu
barvy a zmény stupné lesku.

Na zvétralych povrSich je mozné zabarveni olisténim,
barvivy, tfislovinami, mechy a dalSimi chemickymi
vlivy v nich obsaZenymi, které nelze vzdy zcela
odstranit, zejména pokud nejsou okamzité
odstranény. V pfipadé potfeby doporuujeme provést
pfedbézné zkousky na vzorcich nebo povrSich
vzorkd.

6 Priprava podkladu

VSechny materiadly CONIFLOOR, CONIPROOF a
CONIPAVE jsou dodavany v koordinovanych
pracovnich bali¢cich. Slozky pryskyfice a tvrdidla
jsou sladény a naplnény ve vhodném smeéSovacim
poméru.

Pro jednotlivé produkty jsou k dispozici vétsi
kontejnerové jednotky (napf. sudy nebo IBC
kontejnery), u kterych je sméSovaci pomér sladén
pouze cCastecné nebo neni vzajemné specificky
sladén.

Pro &aste¢né odbéry je nutné pouzit vhodnou
stavenistni vahu (doporu¢eno minimalné do 30 kg a
v krocich minimalné 10-20 g).

Pro mald mnozZstvi, jako je urychlovag, tixotropni
Cinidlo, se doporucuje pouzit laboratorni vahy nebo v
pfipadé nouze také digitalni kuchyriské vahy.
Odebirani dil¢ich mnozstvi ze zasobnik(l pomoci
méfeni objemu nebo méficich ty&i obvykle vede k
chybam michani.

Mnoho natérovych a tésnicich materiald je bud
plnénych a / nebo pigmentovanych.

V tomto pfipadé musi byt jednotlivé slozky (vétSinou
Cast A) pred ¢astecnym odbérem nebo dokonce pfed
smichanim (2-slozka) dikladné promichany a
nasledné zpracovany.

Totéz plati pro 1-slozkové vyrobky. Velké jednotky,
jako jsou sudy a nadoby, musi byt pfed zpracovanim
a bé&hem zpracovani michany vhodnym bubnovym
michadlem , dokud se plniva a pigmenty homogenné
nesmisi.

U 2-komponentnich materialtl doporu¢ujeme pomalu
bézici michadlo (napf. michadlo do 300 otacek za
minutu, nucené michani apod.) s dostatecné
dimenzovanou sméSovaci hlavou, u nékterych
specialnich produkti CONICA doporucujeme pouzit
michaci jednotku s dvojitou hlavou. PInéné a/nebo
pigmentované natérové hmoty se michaji a presazuji
po dobu nejméné 3 minut, poté se znovu kratce
michaji po dobu asi 1 minuty.

DalSi podrobnosti o téchto procesech michani,
dobach michani a zpracovani naleznete v
jednotlivych technickych listech.

Rlzné doby michani mohou vést k barevnym
rozdilim a odstinim na povrchu, pfili§ kratké doby
michani nebo zpracovani z plvodni nadoby bez
pfesazovani a kratkého opétovného michani mohou
vést k chybam michani.

Teploty obou sloZek by mély byt pfi smichani idealné
alespon 15 °C a mély by byt co nejrovnomérnéjsi. U
dodavek do projektu (zejména na delSi pfepravni
obdobi) by mély byt naplanovany véas, aby mohlo
dojit k pfedbéZnému temperovani na projektu. Velké
nadoby, jako jsou sudy, k tomu vyZaduji del$i dobu.
Zejména v chladném obdobi je to vyhodné pro
zpracovani. V teplém obdobi je tfeba se vyhnout
skladovani, napf. na otevienych prostranstvich s
pfimym  sluneénim zafenim. Zejména  kvuli
extrémnim zménam teplot z dennich na noéni teploty
hrozi, ze vznikne vysledny "Cerpaci efekt" (rozpinani
plastovych, plechovych nadob a sudd zahfivanim a
naslednym smrstovanim pfi chlazeni) se do nadoby
dostane vlhky vzduch a voda v nadobé& obohacena
kondenzaci. Nespravné skladovani a pfeprava muze
poskodit kapalné sloZky.

Vodné produkty a nékteré slozky B polyuretanovych
pryskyfic jsou citlivé na mraz, musi byt odpovidajicim
zpusobem prepravovany a skladovany.

CONICA — V8eobecné smérnice pro zpracovani natérovych systémi Duben 2025 / Rev6.2

Stranka 7 z 11



CONICA - Vseobecné

CONICA

pro zpracovani poviaktit CONICA

Vysypavaci kifemicity pisek a granule, stejné jako
plniva, jako jsou kiemicité pisky, kfemenné mouky a
dalSi, musi byt sudeny v peci nebo na ohni.

Pouziti mokrych plniv a kfemicitych piski ma za
nasledek poskozeni zpracovani tekutych plastd, coz
méni zaru€ené vlastnosti produktu a systému.

V zavislosti na jejich kvalité a vlastni barvé mohou
plniva ménit barvu pouzitych materiald. Obecné je
trteba dbat na to, aby se vzdy pfidavalo stejné
mnozstvi plniva a aby byly zachovany stejné doby
michani. Jinak nelze vyloudit viditeIné barevné rozdily
mezi jednotlivymi smésmi.

7 Zpracovani

Produkty CONIFLOOR, CONIPROOF a CONIPAVE
se nanaseji po procesu michani podle specifikaci v
technickych produktovych listech nebo systémovych
listech pomoci ozubenych hladitek a Spachtli, stérky,
malifského valeCku, hladitka nebo stfikaciho
zafizeni.

Zakladni natéry, impregnace a tésnici laky se
obvykle nalévaji na povrch a nanadeji se pomoci
gumove stérky nebo kovovych hrabi.

V zavislosti na spotfebé a drsnosti povrchu jsou k
dispozici rizné stupné tvrdosti. V pfipadé potreby je
nutné je upravit na misté.

Pro lep$i rozloZzeni a smaceni podlozi valejte
kratkym vlasovym valcem v rlznych smérech
(pfFicng), aby se zabranilo tvorbé kaluzi a
chybgjicich &asti.

V zavislosti na tom, ktery produkt nebo systém
nasleduje po zakladnim natéru, se obvykle do
Cerstvého povrchu sype kiemicity pisek sueny v
troubé, aby se zvysila pfilnavost k dal§im vrstvam.
To plati zejména v pfFipadé, Ze po zakladnich
natérech na bazi epoxidové pryskyfice nasleduje
natér polyuretanovou pryskyfici.

Pokud jsou b&hem aplikace dodrzovany intervaly
pretirani, 1ze v jednotlivych pfipadech a v zavislosti
na struktufe systému upustit od rozsypani
kfemicitého pisku. Poté musi byt pfisné dodrzeny
doby pFelakovani zékladni pryskyfice uvedené v
pfislusném technickém listu a aplikace musi byt
zkontrolovana v systémovém technickém listu.

U disipativnich a vodivych systému se vynasi
kfemicity pisek zakladniho natéru. Zde je dllezité
dodrzet dobu  pfelakovani. Pfi  vysokém
mechanickém zatiZeni je to povinné napf. pro
provoz paletovych a vysokozdviznych vozik( nebo
pro systémové aplikace, ve kterych je vyZadovano

rozmetani zakladniho natéru piskem (napf. natéry
parkovaciho Ustroji).

Vyrovnavaci natéry, podestylkové vrstvy a
samonivelacni natéry se nanaseji pomoci zubaté
gumove stérky, ozubeného hladitka nebo hladitka a
rovhomé&rné se roztiraji. Tloustky vrstev specifické
pro systém jsou dosazeny rliznymi pouzitymi vySkami
zubd.

Vroubkované kovové noze a gumové stérky je nutné
pravidelné vyménovat za nové nastroje pro vétsi
plochy, aby byly zachovany hodnoty spotieby.

Pro kovové a pryZové zuby doporu€ujeme pouZivat
"Spicaté" trojuhelnikové zuby.

Vzhled povrchi se zlepSuje prevalcovanim pomoci
hrotového valce (doporuceny ocelovy hrotovy valec),
ale neni povinny pro kazdy produkt. Pro lepsi
odvzduSnéni a zlepSeni samonivelacnich vlastnosti
pomoci hrotového vélce doporuéujeme mit na
staveniti alespori odstaveny hrotovy valec. U
nékterych systémui, napf. vodivych povlakd, je to
technicky povinné (viz technické listy).

Sladéni barev

PFi vyrobé dvou rlznych Sarzi stejného produktu
mohou z vyrobnich dlvodu, napf. v disledku kolisani
surovin, vzniknout viditelné barevné rozdily.

Pokud _ma byt v jednom stavebnim projektu pouZito
vice S8arzi produktu, musi na objektu probihat
zpracovani specifické pro danou Sarzi.

Pfi vyrobé vétsiho mnoZstvi dodavaného na objekt se
obvykle uprava 3arZe provadi ve vyrobnim zavodé.

U dodavek, které jsou provadény ze skladu nebo u
velkych projektl, které probihaji v rGznych fazich
vystavby, vas zadame, abyste vénovali pozornost
oddélenému zpracovani $arzi. Pokud je vyZadovana
doobjednavka pro pozdéjsi fazi vystavby, zadame
vas, abyste nas informovali o Upravé Sarze, pokud je
k dispozici, s uvedenim dfive dodané Sarze,
informace o této skuteCnosti naleznete na faktufe
nebo na $titku kontejneru.

PFi oddéleném zpracovani riznych $arzi na stejném
objektu je nutné pfi pfechodu na dalSi SarZi rozdélit a
smichat nékolik nadob, aby mohl byt pfechod plynuly.
Alternativné 1ze na pfechodu naplanovat zamérny
pracovni Sev (denni Usek) nebo délici kolejnici.

U vyrobkd, které jsou prepracovany pigmentovanym
tmelem, neni barevnost tak dllezita, u aromatickych
polyuretanovych natér (napf. CONIFLOOR 420,
CONIFLOOR 440/1 a dalsi) se zde neprovadi zadna
Uprava Sarze.

Vezméte prosim na védomi také naSe «dalsi
informace o barvach a povrSich», kde najdete dalsi
informace o barvach a povrsich.
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CONICA - Vseobecné pokyny pro zpracovani povlakii CONICA

Malty na bazi syntetické pryskyfice se pokladaji
pomoci povrchové stérky, vyrovnavacich I[ist,
potérové skfiné atd. jako pomucka pfi instalaci a poté
se zhutnuji a homogenizuji ru¢né nebo mechanicky
pomoci kfidla nebo Tellerglatternu. Je tfeba dbat na
to, aby se smichalo jen tolik materialu, kolik je mozné
zpracovat v reakéni dobé s dostupnym personalem.

a) Spotieba

Doporucené a castecné otestované hodnoty spotieby
materialu jsou obvykle definovany v systémovych
datovych listech nebo v technickych produktovych
listech.

Informace o hodnotach spotfeby v nasem systému a
produktovych listech jsou zalozeny na definovanych
podminkach zpracovani pfi okolni teploté a teploté
objektu 23 °C a relativni vihkosti 53 %. VySSi nebo
niz8i teploty ovliviuji viskozitu materidlu a tim i
spotfebu materialu. Skutecna spotfeba musi byt
zjisténa a zkontrolovana na objektu. Informace o
hodnotach spotfeby ve zkuSebnich certifikatech
ukazuji také pozadovanou minimalni spotfebu pro
splnéni testovanych parametrd a mohou se od
uvedenych hodnot liSit v zavislosti na nésledujicich
parametrech:

- Drsnost podzemi

- Pérovitost a nasakavost podkladu

- Podzemi, okolni prostfedi a material
teplota

- Reologie pouZzitych reakénich pryskyfic

- velikostech tfidicich kfivek a granulatd a
Rychlosti pfidavani plniv pouzitych plniv

V technickych produktovych a systémovych datovych
listech jsou uvedeny marze spotieby. Niz8i hodnota
spotieby zde oznaCuje minimalni spotfebu a
odkazuje na optimalné rovny, pouze savy povrch,
vy&Si hodnota spotieby se vztahuje na hruby, porézni
povrch. ZkuSenosti ukazuji, Ze skute€nd hodnota
spotifeby se nachazi uprostfed stanoveného rozsahu
spotieby. Dale se hodnota spotieby, pokud neni
uvedeno jinak, vztahuje vzdy na plnénou
materiadlovou smeés (pojivo + kfemicCity pisek).
Zakladni natéry se obvykle zpracovavaji neplnéné.

b) Drsnost

Udaje v naSem systému a produktovych listech
nezahrnuji udaje o spotfebé priplatki za drsnost.
Stavajici drsnost podkladu (stanoveni metodou
piskového povrchu podle "Kaufmanna") mulze byt
kompenzovana dodateCnym Skrdbacim néatérem
nebo odpovidajici dodate¢nou spotfebou materialu
jako pfiplatky za tloutku vrstvy.

Respektujte prosim pfislusné pfedpisy! (napf.
Technické pravidlo Udrzba betonovych konstrukci =
TR Maintenance Part 1 a. 2, RILI SIB 2001, ZTV-ING
nebo EN 1504-10) a vyzadejte si naSe informace o
metodé piskového povrchu podle "Kaufmanna".

c) Praskliny

Obvykle po pfipravé povrchu a vy¢isténi a vysavani
povrchu jsou viditelné stavajici trhliny v zemi. V tomto

pfipadé je tieba Sifku trhlin zjistit pomoci méfice Sifky
trhlin a zaznamenat ji.

Zda jsou trhliny vystaveny tepelnym pohybim nebo
pohyblim zavislym na zatizeni, je tfeba zjistit pomoci
sadrové znacky nebo monitoru trhlin. Trhliny je pak
tfeba odpovidajicim zpisobem rozfiznout a v pfipadé
vétsich trhlin je vyfiznout pficné (napf. flexem nebo
fezaCkou spar). Poté musi byt pfes vrstvu upevnén
vlnitym potérem. Pfed dalSim oSetfenim musi byt
nanesen zakladni natér a poté spojen nalitim,
lisovanim, seSivanim a / nebo plnénim. Alternativné
Ize trhliny pfepracovat pomoci natérového systému
pfemostujiciho trhliny nebo obvazu trhlin. O pfislusné
upravé trhlin musi byt rozhodnuto na misté.

d) Spoje

Stavajici spoje vyzaduji zvlastni pozornost. VSechny
dilataéni a konstrukéni spoje v podkladu, které jsou
vystaveny vétSim pohybdm, nesmi byt uzavieny
silovym uloZzenim. Tyto spoje musi byt zabudovany
do povrchové krytiny a vytvofeny vhodnymi
spojovacimi profily. Alternativné Ize vlozit dhelniky
jako ochranu hran a spoj utésnit elastickymi tmely na
spary.

Spary ve vyhfivanych potérech jsou malé dilatacni
spary, které slouZzi k wvyrovnani zmén délky
vyhfivaného potéru v pfipadé zmén teploty a nesmi
byt uzavieny silovym uloZenim.

Stavebni spary (napf. betonarské spary), pfedem
uréené lomové spoje a podobné spary, které jsou
vytvofeny pro fizenou tvorbu trhlin pfi vysouSeni
potéru a betond, mohou v pfipadé potfeby oSetfit jak
trhliny, pokud se neo¢ekava zadny pohyb. Stanoveni
musi byt provedeno na misté. Bo¢ni prolamovani
musi byt odpovidajicim zplUsobem reprofilovano
plniéem na bazi epoxidoveé pryskyfice nebo maltou.

e) Dutiny a dutiny

Defekty, praskliny a diry v podkladu lze uzavfit a
reprofilovat pomoci plniva z epoxidové pryskyfice
nebo malty z epoxidové pryskyfice.
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Dutiny Ize snadno identifikovat pouhym poklepanim
na povrch nebo pouzZitim téZkého nastroje, fetézu
nebo ocelové koule, ktera je tazena nebo valena po
podlaze. Pokud jsou na misté dutd mista, zvuk se
Zméni.

Dutiny musi byt bud vydloubnuty a oSetfeny jako
vady, v jednotlivych pfipadech Ize provést pokus o
odliti epoxidové pryskyfice s nizkou viskozitou skrz
otvory v dutinach.

8 Informace o
materialu

nebezpeéném

Pfeprava nebezpecnych véci podléha rozsahlym a
komplikovanym predpisiim. Obecné plati, ze jejich
oznaceni dokaZe rozpoznat nebezpelné zboZi.
Podivejte se prosim na nas letak "Informace o
pfepravé nebezpeénych véci", ve kterém najdete
podrobné informace.

9 Ochranna opatreni

Po Uplném vytvrzeni jsou natérové systémy CONICA
fyziologicky nezavadné a mnoho produktld je
dodatec¢né testovano a klasifikovano jako produkty s
nizkymi emisemi. NesmiSené jednotlivé sloZky jsou
nebezpecné latky. DodrZujte prosim pokyny v
bezpecnostnich listech (MSDS) a Stitky na nadobach!

PFi zpracovani reakenich pryskyfi¢nych plastt vzdy
dbejte na to, aby kGze nepfiSla do styku s témito
latkami a aby nedochazelo ke stfikani do oci. Vzdy je
tfeba nosit ochranné bryle a rukavice (OOP - osobni
ochranné prostfedky). Pfed zahgjenim prace naneste
krém na ochranu pokozky bez mastnoty a silikonu.
Znecisténi pokozky je nutné okamzité ocistit mydlem
a vodou nebo vhodnymi Cisticimi prostfedky. OCi
ihned vyplachnéte velkym mnozZstvim vody a poté
sterilnim roztokem Isogutt (k dostani v lékarnach).
Béhem zpracovani musi byt k dispozici odpovidajici
zafizeni pro vyplach oci. Poté okamzité navstivte
lékare.

Pfi préaci v interiéru se doporucuje dobré vétrani, a to
i pFi pouziti produktll bez rozpoustédel. Dalsi
informace o produktech naleznete v textech etiket a v
bezpec€nostnich listech.

Uzite¢né rady pro zpracovani produktll ze syntetické
pryskyfice Ize nalézt v Pokynech pro zachazeni s
epoxidovymi pryskyficemi profesniho stavebniho
svazu "Arbeitsgemeinschaft der Bau
Berufsgenossenschaften (BRD)"
(www.wingisonline.de) nebo SUVA 1854d
(smérnice pro prevenci Urazl zplUsobenych pozary a
vybuchy a nemoci z povolani pfi pouzivani

syntetickych pryskyfic). SUVA: Svycarsky narodni
urazovy pojistovna

Online Skoleni o bezpecné manipulaci s epoxidovymi
pryskyficemi naleznete pod timto odkazem:
https://epoxysafety.goodbarber.app/test-yourself

Informace tykajici se spravného typu ochrannych
rukavic Ize nalézt ve zkusebnim protokolu: "Rukavice
pro epoxidové pryskyfice bez rozpoustédel" a
"Spravné pouzivani ochrannych rukavic". Informace
o vhodnych chemicky odolnych rukavicich:

Informace o ochrannych rukavicich pfi zpracovani
polyuretanovych pryskyfic a izokyanatll naleznete
pod nasledujicim odkazem:

https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-
gesundheit/gefahrstoffe/gefahrstoffe-beim-bauen-
renovieren-und-reinigen/epoxidharze/handschuhe/

V nékolika pfipadech mize nadmérna expozice
zpuUsobit alergické reakce. Pokud je osoba
senzibilizovana kontaktem S nespravnym
pouzivanim, mlze to vést k dychacim potizim (napf.
astmatu).

Ve vétsiné pfipadl naprosta vétSina jedincu vykazuje
zmirnéni pfiznakd nebo se zcela uzdravi, jakmile se
expozice snizi.

Dne 24. srpna 2020 vstoupila v platnost priloha XVII
o0 _omezeni izokyanatd podle narizeni Evropské
komise 1907/2206 o narizeni REACH. Podle tohoto
narizeni_ mohou byt chemické vyrobky s celkovym
obsahem monomernich diisokyanatd vy$Sim nez 0.1
hmotnostnich procent v budoucnu pouzivany pouze
tehdy, pokud uzivatelé, kteri prichazeji do primého
kontaktu s materialem, absolvovali Skoleni.

To znamena NE zakaz produktdl s obsahem
izokyanatt > 0,1 % hmotnosti.

Toto nafizeni bylo pfijato s cilem poskytnout uZivateli
bezpelnost pfi manipulaci s produkty obsahujicimi
diisokyanat za pfedpokladu, Ze aplikace je provadéna
v souladu s nezbytnymi bezpecnostnimi opatfenimi a
fadnym Fizenim rizik.

Kromé toho bylo prokazano, Ze v hotovych sudenych
vyrobcich se nenachazi Zzadny diisokyanat. Ty se
nachazeji pouze v reaktivnich chemikaliich (smésich)
a reaguji s jinymi latkami (polyoly), napf. za vzniku
polyuretanového produktu.

Konkrétné to znamena, ze od 24. srpna 2023 musi
byt kazdy profesionalni uzivatel téchto produktd
proSkolen v souladu s pozadavky pfilohy XVII
nafizeni REACH a_musi byt vyskolen i v
budoucnu.
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Toto Skoleni musi byt absolvovano odbornikem na
EHS osobné nebo ve formé e-learninqu a je
zakon¢&eno zkouskou a udélenim certifikatu, ktery ma
byt v pfipadé potieby pfedloZen a ktery je platny po
dobu péti let a poté musi byt obnoven.

Za ucelem provadéni Skoleni byla vyvinuta online
skolici platforma. Mlzete je kontaktovat na adrese:

https://www.safeusediisocyanates.eu/de/

Vzhledem ke znaénému poctu riiznych priimyslovych
odvétvi a femesel ovlivnénych pfedpisy jsou na této
platformeé rdzné Skolici moduly.

Skolicim modulem relevantnim pro zpracovani nasich
ru¢né zpracovanych tekutych pryskyfic je modul 049
Polyuretanova lepidla, lepeni podlah a natéry a
hydroizolace (kromé strikani).

Modul je k dispozici v némciné, angli¢ting,
francouzsting, ale postupné bude nabizen v riznych
evropskych jazycich. Primérna doba zpracovani je
udavana jako cca 40 minut. Po Skolicim modulu je
tfeba absolvovat test s vyb&rem odpovédi s 15
otazkami, po kterém je registrované osobé zaslan
personalizovany certifikat, ktery dokumentuje ucast
na Skoleni.

K dispozici jsou dalSi Skolici moduly pro stfikané
polyuretanové nebo polymo&ovinové pryskyfice,
napf. modul 033 Stfikani mimo vétranou kabinu,
Otevifena manipulace s horkym nebo teplym
pripravkem, Ci$téni a odpad.

10 Rady

Obecné plati, ze nase informace v technickych listech
plati pro jednotlivé produkty nebo systémy. Zejména
je tfeba vzit v Uvahu mista pouZiti, pokyny pro
zpracovani a predupravu podkladu. V pfipadé, Ze
jednotlivé pfipady pouZiti nejsou zdokumentovany v
nasich technickych listech, v planovadich systému
nebo v provadécich pokynech, mizeme zaruku
pfevzit pouze v pfipadé pisemného potvrzeni z nasi
strany. Pokud neni uvedeno jinak, odkazujeme na
zde uvedené v8eobecné obchodni podminky.

CONICA AG Tel.: + 41 52 644 3600 Prestoze jsou veSkeré informace zde obsazené pravdivé, presné a predstavuji naSe nejlepsi znalosti a zkuSenosti, neposkytuje se
zadna zaruka
Industriestrasse 26 Telefaxem: + 41 52 644 3699 nebo vyplyvajici z jakychkoli doporu¢eni u¢inénych nami, nasimi zastupci nebo distributory, jako podminky pouziti a profesionalni

8207 Schaffhausen info@conica.com Kompetence spojené s aplikaci produktu jsou mimo nasi kontrolu.
Suisse Www.conica.com
Vzhledem k tomu, Ze vSechny datové listy CONICA jsou pravidelné aktualizovany, je odpovédnosti uZivatele ziskat nejnovéjsi vydani. Registrovani uZivatelé mohou ziskat

Aaf. Einh

aktuilni A listv 7 wehovvch stranek Ti€téné konie isou k disnozici na vwv7adani
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